ЧАСТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ

ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 
ТЕХНИЧЕСКИЙ УЧЕБНЫЙ ЦЕНТР «СПЕКТР»

ПРОГРАММА

ПОВЫШЕНИЯ КВАЛИФИКАЦИИ

дополнительного профессионального образования
«Визуальный и измерительный контроль качества сварных соединений и основного металла металлоконструкций» 

Срок обучения – 80 часов.

Форма обучения – очная, очно-заочная.
Категория слушателей:
· лица, имеющие среднее профессиональное и (или) высшее образование;
· лица, получающие среднее профессиональное и (или) высшее образование.
Цель реализации программы: получение профессиональных компетенций, необходимых для выполнения следующего вида профессиональной деятельности в рамках имеющейся квалификации:
· выполнение работ по неразрушающему контролю (НК) контролируемых объектов (материалов и сварных соединений.
В результате освоения программы
слушатель должен знать:
· основы неразрушающего контроля;

· сущность и области применения визуально-измерительного контроля;
· физические основы визуально-измерительного контроля;
· средства и технология визуально-измерительного контроля;
· технологию проведения визуального и измерительного метода контроля качества;
· оборудование для проведения контроля;

· основные методы визуально-измерительного контроля качества сварных соединений и основного металла металлоконструкций;

· основы охраны труда при проведении неразрушающего контроля;

· основы пожарной безопасности при проведении неразрушающего контроля.

слушатель должен уметь:

· Определять работоспособность средств контроля;
· Применять средства визуального и измерительного контроля: люксметр, лупы; линейки измерительные металлические; угольники поверочные 90° лекальные; штангенциркули; микрометры; шаблоны, в том числе специальные и универсальные (например, типа УШС), радиусные, резьбовые и др.;
· Подготавливать места производства работ;
· Контролировать порядок визуального и измерительного контроля на стадии входного контроля;
· Контролировать порядок выполнения визуального и измерительного контроля подготовки и сборки деталей под сварку;
· Контролировать порядок выполнения визуального и измерительного контроля сварных соединений (наплавок);
· Контролировать порядок выполнения визуального и измерительного контроля при устранении дефектов в материале и сварных соединениях (наплавках);
· Контролировать порядок выполнения визуального и измерительного контроля при эксплуатации, техническом диагностировании;
· Проводить оценку по результатам визуально-измерительного контроля по нормам, в соответствии с требованиями ТНПА, КД, ТУ;
· Регистрировать результаты проведения визуально-измерительного контроля.
Формы аттестации и оценочные материалы

Оценка качества освоения программы осуществляется аттестационной комиссией в виде зачета в письменной форме (тестирование) на основе бинарной системы оценок (зачтено, не зачтено) по основным разделам программы.

· если в билете1 не менее 80 % ответов верны;

· если производственная практика2 пройдена в полном объеме с соблюдением всех требований3.

1 Билет составлен в виде теста, состоящего из 10 вопросов.

2 Результаты практики отражаются в дневнике производственной практики.
3 Рассматриваются документы обучающихся, полученные на производственной практике – дневник, профессиональная характеристика специалистов предприятия. 
Лицам, успешно освоившим дополнительную профессиональную программу и прошедшим итоговую аттестацию, выдаётся удостоверение о повышении квалификации.
Лицам, не прошедшим итоговой аттестации или получившим на итоговой аттестации неудовлетворительные результаты, а также лицам, освоившим часть дополнительной программы и (или) отчисленным из организации, выдается справка об обучении или о периоде обучения по образцу, установленному ЧОУ ДПО ТУЦ «Спектр».
